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Accelerate - 軽量ﾂｰﾙｴﾝﾄﾞｲﾌｪｸﾀｰ

DE-STA-CO“ACCELERATE COLLECTION” は、軽量ｴﾝﾄﾞｲﾌｪｸﾀｰﾃﾞｻﾞｲﾝにより今日の
高速自動ﾌﾟﾚｽﾗｲﾝに迅速に部材を送出する手助けとなります。

ﾛﾎﾞｯﾄ吸着搬送 三軸制御ﾄﾗﾝｽﾌｧｰﾌﾟﾚｽ 高速ｸﾛｽﾊﾞｰﾛﾎﾞｯﾄ

ﾌﾟﾚｽ系におけるｴﾝﾄﾞｲﾌｪｸﾀｰ典型用例

../Application Videos/Wayne Destacker Press Load w-Prebend 1.mov
../Application Videos/Wayne Destacker Press Load w-Prebend 1.mov
../Application Videos/Tri-Axis - Gripper2.AVI
../Application Videos/Tri-Axis - Gripper2.AVI
../Application Videos/Crossbar Robot - Volvo Sweden Turn over full view.MP4
../Application Videos/Crossbar Robot - Volvo Sweden Turn over full view.MP4
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顧客の求めておられる事は?

• 排除性:
– 高価で時間を要する代替材の要
求を排除。

• 削減性:
– 保持力に影響することなくﾂｰﾙ重
量を削減。

– ｵｰﾄﾒｰｼｮﾝ系保守と停止時間の
削減。

• 生産性:
– ｵｰﾄﾒｰｼｮﾝ速度の高進。

• 創造性:
– ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙな基準の創生。
– 世界各地に部品在庫あり。

「高価なｶｰﾎﾞﾝﾌｧｲﾊﾞｰや他
の代替材の購入を押し付
けられたくない．．．。」

「ﾂｰﾙは我が社の
ｵｰﾄﾒｰｼｮﾝ系には
重すぎ、作業者
は．．．、」

「我が社は競合に相
対するため、生産速
度を上げなければな
らない．．．。」

「短納期で世界的に
規定されている機器を
望んでいる．．．。」
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DE-STA-COは何を実施したのか？

• 素材:

– 航空機用高強度ｱﾙﾐﾆｭｰﾑの採用により
ｸﾗﾝﾌﾟ部肉厚を減じ重量削減。

– 高価なｶｰﾎﾞﾝﾌｧｲﾊﾞｰや他の代替材の必要性
を排除。

• ﾃﾞｻﾞｲﾝ:

– CNC工作機械、機器、機具による十分な
加工が製品の外観や形状を洗練し、重量
軽減に寄与。

• ｸﾗﾝﾋﾟﾝｸﾞﾎﾞﾙﾄ:

– ｸﾗﾝﾋﾟﾝｸﾞﾎﾞﾙﾄｻｲｽﾞをM10からM8へ変更し
外径を縮減、重量を軽減。

旧ﾌﾞﾛｯｸ
ﾃﾞｻﾞｲﾝ

新形状
ﾃﾞｻﾞｲﾝ

旧ﾌﾞﾛｯｸ
ﾃﾞｻﾞｲﾝ

新形状
ﾃﾞｻﾞｲﾝ
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施策

• ﾌﾞﾗｯｸｱﾉﾀﾞｲｽﾞｱﾙﾐﾆｭｰﾑ:

– ｱﾉﾀﾞｲｽﾞ加工がｸﾗﾝﾌﾟと管材間の保持ﾄﾙｸの増加に
効果がある事が判明。

• 脱着式ｷｬｯﾌﾟｸﾗﾝﾌﾟﾌﾞﾛｯｸ:

– 全ての機器はﾋﾝｼﾞ式脱着ｷｬｯﾌﾟを用い、産業向けに
実績のある頑丈なDE-STA-COﾘﾍﾞｯﾄを使用。

• 管材:

– ｴﾝﾄﾞｲﾌｪｸﾀｰﾌﾚｰﾑの管材は全て肉厚3mmに規定。

– 他社の軽量製品ｵﾌﾟｼｮﾝは棒材、若しくは5mm厚管材
を使用。

• ﾚｰｻﾞｰ印字:

– 製品は全てﾚｰｻﾞｰによりﾛｺﾞ、部品番号とﾈｼﾞﾄﾙｸを印字。

– 剥離する恐れのあるｽﾃｯｶｰは不使用。

ﾋﾝｼﾞ部

管

ﾚｰｻﾞｰ印字
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改善実態

• 増加速度: 25 ～ 30%
– 軽量機器は速度上昇による過度の跳ね

を排除。
– 軽量機器はｵｰﾄﾒｰｼｮﾝによる負荷を軽減。

– ﾛﾎﾞｯﾄｻｲｽﾞ減格の可能性あり。

• 人間工学的改善: 重量軽減50%以上

– 軽量ｴﾝﾄﾞｲﾌｪｸﾀｰは毎日何回もﾂｰﾙを交
換する作業者の負担を軽減。

• 保守低減:

– ｵｰﾄﾒｰｼｮﾝの摩耗や傷みによる停止時
間や保守を低減。

• 地域支援: 全世界を4区域化
– ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙﾃﾞｻﾞｲﾝ標準
– DE-STA-COの全世界的ﾈｯﾄﾜｰｸで、

ﾖｰﾛｯﾊﾟ、ｱｼﾞｱ、北米、及び南米に在庫
とｻｰﾋﾞｽ支援体制を整備。
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ｼｮﾍﾞﾙ、金属板ｸﾞﾘｯﾊﾟｰ

三軸ｱﾀﾞﾌﾟﾀｰ

M8ﾎﾞﾙﾄ

単式延長管

ｸﾛｽｸﾗﾝﾌﾟ

32mm径ﾎﾞｰﾙﾏｳﾝﾄ付
単式延長管

32mm径ﾎﾞｰﾙ付ｼｮﾍﾞﾙ

ｶﾑ式ｸﾞﾘｯﾊﾟｰ

ｸﾞﾘｯﾊﾟｰﾏｳﾝﾄ

短長管
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ﾊﾞﾖﾈｯﾄ付三軸ﾂｰﾙ
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ｵｰﾄﾒｰｼｮﾝ、ﾛﾎﾞｯﾄ用装着機器

ｸｲｯｸ脱着ﾊｳｼﾞﾝｸﾞ

大径薄肉管

ｸｲｯｸ脱着ﾊﾞﾖﾈｯﾄ

ｽｲｰﾍﾞﾙﾎﾞｰﾙﾏｳﾝﾄ付単延長管

後部ｽｲｰﾍﾞﾙﾎﾞｰﾙﾏｳﾝﾄ付
ｶﾑ式金属板ｸﾞﾘｯﾊﾟｰ



www.destaco.com
10

三軸型自動搬送
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ﾛﾎﾞｯﾄﾀﾝﾃﾞﾑﾌﾟﾚｽﾗｲﾝ用例

• 顧客指定仕様ﾃﾞｻﾞｲﾝ:
o ｵｰﾄﾂｰﾙﾁｪﾝｼﾞｬｰ
o ﾂｰﾙｴﾝﾄﾞｲﾌｪｸﾀｰﾒｲﾝﾌﾞｰﾑ
o 重荷重ｸﾗﾝﾌﾟﾌﾞﾛｯｸ、管
o Accelerate Lightweight Tooling材

高強度ﾀﾞﾌﾞﾙﾎﾞﾙﾄｸﾗﾝﾌﾟ
と重量低減用軽量管使
用によるﾊｲﾌﾞﾘｯﾄﾞﾃﾞｻﾞ
ｲﾝ
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分割型ｻﾄﾞﾙｸﾛｽﾊﾞｰﾂｰﾙ、実績機器

General Motors / Schuler

Ford / Schuler

BBAC / Schuler
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ﾊﾞｷｭｰﾑｶｯﾌﾟ、ﾏｸﾞﾈｯﾄ吸着器
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ﾊﾞｷｭｰﾑﾍﾞﾝﾁｭﾘｰ

• 取付ｵﾌﾟｼｮﾝ:

– 20mm径芯抜き式
– 28mm径ﾎﾞｰﾙ式
– 32mm径ﾎﾞｰﾙ式

28mm ﾎﾞｰﾙ式 
ﾍﾞﾝﾁｭﾘｰ

20mm 芯抜き式
ﾍﾞﾝﾁｭﾘｰ
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加工材保持ｽﾃｰｼｮﾝ

ﾈｽﾄｶﾞｲﾄﾞ

軽量ﾂｰﾙ管

保持ﾏｳﾝﾄｱﾀﾞﾌﾟﾀｰ

保持ﾏｳﾝﾄ架台
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主要点 – 使用材

1. ｸﾗﾝﾌﾟ- 7075ｱﾙﾐﾆｭｰﾑ ‒ ｸﾗﾝﾌﾟは高強度7075-T6航空機用ｱﾙﾐﾆｭｰﾑ製。7075は管壁厚とﾂｰﾙ
重量を減じる主要素です。また、7075は度重なる締付によるｸﾗﾝﾌﾟの程よい跳ね戻りを
許容し、強度を減じる事なく再締付が出来ます。

2. ｸﾗﾝﾌﾟ用ﾎﾞﾙﾄ ‒ M8 x 1.25SHCS、ｸﾗｽ12.9、最大ﾄﾙｸは45Nm。ﾎﾞﾙﾄは70～80Nm間で破
壊しますが、このﾎﾞﾙﾄが壊れてもｸﾗﾝﾌﾟﾌﾞﾛｯｸには影響がなく、ｸﾗﾝﾌﾟの再使用が可能で
す。

3. ﾜｯｼｬｰ ‒ Schnorr製耐ﾘﾝ酸塩ﾜｯｼｬｰを使用。 Schnorr製ﾜｯｼｬｰはねじ込が小さな力で良く、
締結力が改善されます。

4. ﾘﾍﾞｯﾄ ‒ DE-STA-CO 430ｽﾃﾝﾚｽｽﾁｰﾙはAuburn Hillsｵﾌｨｽ(ﾐｼｶﾞﾝ州、米国)にて調達。

5. 管材 ‒ 丸管ﾌﾚｰﾑは6061-T6ｱﾙﾐﾆｭｰﾑ引抜き材で、厚さは3mmです。

6. 黒色ｱﾉﾀﾞｲｽﾞ処理 ‒ 全部材は黒色ｱﾉﾀﾞｲｽﾞ処理が標準です。しかしながら管材は管と
ｸﾗﾝﾌﾟ間の保持力増強の摩擦増大の為に、さらに5分間長くｱﾉﾀﾞｲｽﾞ処理でｴｯﾁﾝｸﾞ相を形
成します。また、黒色は機器の統一性を作り出します。

7. ﾚｰｻﾞｰ印字 ‒全部材にはﾛｺﾞ、部品番号と最大ねじ込みﾄﾙｸがﾚｰｻﾞｰで印字されます。




